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1- Descrigao do equipamento

A- Pincas

B- Cabeca de trabalho

C- Indicador de insuflagao de ar

D- Eixo hexagonal

E- Braco de tragao

F- Coluna

G- Separador de Oleo e agua

H- Desmanchador de talées

I- Aimofada de borracha

= J- Pé de cabra

R K- Taldo de controlo do pedal

L- Mandibula da pin¢a de controlo do

pedal

~G M- Mesa giratéria de controlo do pedal
N- Inclinacdo da coluna de controlo
do pedal
O- Plataforma giratoria
P- Botéo da valvula manual
Q- Valvula de controlo da elevacéao
R- Manipulo de limite
S- Bracgo de apoio

= 3 T- Haste de pressao dos pneus

“ J I U- Bloco de pressao dos pneus

' V- Coluna do brago mecanico

pic 1

Sinal de aviso de perigo (ilustragdes)
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2- Descrigao geral
2.1 Instrug¢des de funcionamento

e O trocador automatico de pneus foi concebido para facilitar a montagem e desmontagem de
pneus com jantes de 12 a 28” e um didmetro maximo de 1.180 mm.

A E proibido operar contra as instrucées.

e O fabricante ndo se responsabiliza por danos resultantes do incumprimento das instrugdes.

2.2 Regra de funcionamento de seguranca

A A maquina de mudar pneus deve ser operada por pessoal qualificado.

e O fabricante ndo sera responsavel por quaisquer danos causados pela modificagdo da maquina
sem a aprovacgao do fabricante.

e Os fabricantes interromperéo imediatamente os seus compromissos de seguranga se o utilizador
violar as regras de segurancga e causar danos nos dispositivos de seguranga da maquina.

e Se houver algum dano no sinal de aviso de seguranga durante todo o processo, o cliente pode
contactar o fabricante de acordo com o icone na pagina 2 para substituir o icone danificado o mais
rapidamente possivel.

3- Transporte 1080

e A maquina de mudanca de pneus deve ser transportada

7

com a embalagem original, conforme indicado na caixa de 2
embalagem. ol
e Mova a maquina embalada com um empilhador com !
capacidade de elevagao correspondente. Consulte a figura 3 1\ >‘

para saber a direcdo de inser¢ao do empilhador.

’\A’p

345kg
pic 3

4- Operacao de embalagem aberta

e Abrir as caixas de protecao e os sacos de plastico.
e Consulte a figura 1 para verificar se a superficie da maquina esta intacta e se as pecas estédo em
falta ou danificadas.

e Se for encontrado algum problema, nao utilize a maquina e contacte imediatamente o fornecedor.

5- Instrugodes de instalagao
5.1 Espaco necessario

A posigao de instalagdo da maquina deve cumprir a norma de trabalho seguro.

e O trocador automatico de pneus deve ser colocado perto da fonte de alimentagéo principal e do
sistema de ar comprimido.

e O espaco minimo da posicao de instalagdo nao deve ser inferior ao espaco que € mostrado na
figura 4 e na figura 4/A para garantir o funcionamento normal sem qualquer restrigao.

e Se a maquina for instalada no exterior, deve ser construido um abrigo de protegao.

A A utilizacao do sistema automatico de troca de pneus é proibida em zonas de gas explosivo

6
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g 500 mm

500 mm

1680 - 1970

pic 4 pic 4/A

5.2 Colocagao em funcionamento

Antes de ligar a maquina, certifique-se de que a tensao e a pressao de ar do utilizador
sdo compativeis com os requisitos da maquina

Quando é necessario alterar a tens&o de funcionamento da maquina, a placa de terminais pode ser
corretamente ajustada. (consultar o diagrama de circuitos da parte 14)

A O sistema elétrico deve ser operado por um profissional.

e O sistema de ar comprimido é ligado a maquina através de uma junta de tubo (G) no separador
oleo-agua ao lado da caixa, como mostra a figura (5).

e Ao ligar o circuito da maquina, o circuito deve estar equipado com fusivel de segurancga, fio de
terra e deve ser instalado com disjuntor automatico de 30mA.

Nota: a ficha de alimentagcdo da maquina de mudar pneus deve ser preparada pelo cliente. Acorrente
nominal da ficha de alimentagao ndo deve ser inferior a 16A, ao mesmo tempo que corresponde a
tensdo da maquina.
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5.3 Maquina de depuragao
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pic 5

e Quando o pedal (M) é pisado, o prato giratério (O) deve rodar no sentido dos ponteiros do relogio.
Nota: se o prato giratério for oposto ao sentido de rotagédo especificado, troque os dois fios da ficha
trifasica.

e Quando o pedal (K) é pisado, o dispositivo de pressao dos pneus (H) arranca ;Quando o pedal é
libertado, o dispositivo de pressdo dos pneus regressa a sua posigao original.

e Quando o pedal (L) é pisado, abrem-se quatro maxilas de fixagdo (A); volte a pisar o pedal e as
maxilas de fixagao fecham-se.

e Quando o pedal (N) é acionado, a coluna vertical (F) inclina-se para tras. Quando o pedal é
libertado, a coluna vertical (F) volta a sua posigao original.

e Quando o botao da valvula manual (P) esta na posigao 1, o eixo hexagonal e o brago de tragéo
estdo bloqueados e a cabecga de trabalho encontra-se automaticamente na posi¢céo de trabalho.

e Quando o botao da valvula manual (P) esta na posigao 2, o eixo hexagonal e o brago de tragéo
sdo libertados.

e Prima o botdo da valvula de escape (C) na caixa do indicador de insuflagdo de ar para descarregar
o ar do tubo.

5.4 Ajustar a posi¢cdo do mordente do prato giratorio

e Os grampos do trocador de pneus foram ajustados para a posi¢céo central antes de sairem da
fabrica, o tamanho do aro do grampo do lado de fora € de 10 “a 20”. O tamanho interno é de 13 “a
247,

e Se quiser desmontar a jante maior ou mais pequena, pode ajustar a posigao dos quatro grampos,
como mostra a figura 6.
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Gama de regulagéo:
O tamanho exterior da jante da abragadeira vai do mais pequeno 9“-19” ao maior 11-21".
A dimensé&o interior da jante da abragadeira varia entre a mais pequena 13%-23” e a maior 15-25".

A operagéao ¢é a seguinte:
 utilizar uma chave universal para desapertar o parafuso (1)

* maxilar movel da pinga (2) e corrediga (3), a posicdo correspondente a um dos orificios do
parafuso do tamanho do fecho
» apertar o parafuso, o binario da chave universal deve ser de 72 N.m.

Nota: as posi¢cdes correspondentes dos quatro grampos devem ser asseguradas quando o ajuste
acima é efectuado

Aro de fixagao exterior 9”-19”/inte- 4
rior 13”-23” m

Aro de fixagéo exterior10”-20"/
interior 13”-24”

Aro de fixagéo exterior11”-21"/
interior 14”7-25”

6- Funcionamento

A Leia atentamente o manual de instrugdes e tome nota antes de utilizar a maquinae.

O funcionamento da maquina automatica de mudar pneus divide-se nas trés partes seguintes:
A- partir o taldo B- desmontar o pneu C- montar o pneu

A Descarregar todo o ar do pneu e retirar o cabo de equilibrio do pneu.

Os assuntos precisam de atencgao:

e Cada vez mais as jantes das motas sdo feitas de materiais especiais, como ligas de aluminio e
magneésio e fibra de carbono. Para fixar este tipo de jante, deve utilizar uma ferramenta especial de
reparagcao do pneu da mota.

e Para evitar danos, a mandibula do grampo da mesa giratéria esta equipada com uma manga
protetora de plastico.
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6.1 Quebra de ligacéo
I

E preciso ter muito cuidado quando se esta a operar o martelo demolidor. Quando o
pedal é acionado, o braco do martelo oscila rapidamente e com forga, e qualquer objeto
dentro do alcance movel do bragco do martelo corre o risco de ser esmagado.

e Verifique o pneu para ver se esvaziou 0 gas. Se nao, esvazie o gas
e Feche as garras de fixacdo da mesa giratoria.

Nao colocar a mao na parede lateral do pneu durante o funcionamento da plataforma
giratéria.

| A pinga pode ser pressionada contra a sua mao quando esta aberta

e Encostar o pneu na almofada de borracha (l) do lado direito da maquina automatica de mudancga
de pneus.

e Pressionar o dispositivo de corte mais perto do rebordo da jante 1 cm (figura 6). Deve ter-se em
atengao que o dispositivo de corte deve ser colocado no pneu e ndo na jante.

e Pisar o pedal (K) e o dispositivo de pressao é ativado. Soltar o pedal quando o dispositivo de
pressao terminar a operagao ou a jante estiver desligada.

e Rodar suavemente o pneu e repetir no resto do pneu até que a flange esteja completamente fora
da jante. Repita no outro lado do pneu.

pic 6
6.2 Desmontagem do pneu

Antes de qualquer operacao, verificar se o pneu esta sem ar. E certificar-se de que o
cabo de equilibrio foi retirado da jante.

Certifique-se de que nao ha ninguém por detras da maquina de mudar pneus, para que a
inclinagao da coluna vertical possa ser efectuada!l

e Pise no pedal (N) para inclinar a coluna e abrir o espago por cima do gira-discos.
e Aplique um lubrificante especial no aro da roda.

A NAO aplicar lubrificante pode resultar em danos na jante da roda.

10
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& N&o coloque a méao debaixo do pneu quando bloquear a jante.
Para bloquear corretamente os pneus, coloque o pneu no centro do prato giratorio

Fixar a jante no exterior entre 10 e 20 polegadas

e Coloque o pedal (L) na posigéo central e localize a bragadeira (A) de acordo com a escala de
referéncia da mesa giratéria.

e Coloque o pneu na bragadeira de modo a que a jante fique perto da parte mais baixa da bragadeira
e carregue no pedal (L) até ao fundo.

Fixar a jante no interior entre 13 e 24 polegadas

e Feche completamente a bragadeira (A)
e Coloque o pneu nos grampos e accione o pedal L para prender a jante.

A Certifique-se de que a jante esta firmemente fixada aos grampos

N&o coloque as maos na roda: se colocar as maos entre a jante e a cabecga de
montagem, pode magoar-se quando a coluna voltar a sua posigao original.

e Pedal N, coluna F regressa a sua posigao original.

e Quando o botao de pressao de controlo manual P esta na posigéo 2, o eixo do hexagono D move-
se para baixo até ficar encostado a borda da jante.

e Quando o botdo P de controlo manual esta na posigdo 1, o eixo do hexagono D e o brago
horizontal de tragcao estao bloqueados. Durante o processo de bloqueio, a cabecga de trabalho pode
afastar-se da jante 2 mm na direg&o vertical e horizontal (ver imagem 7).

Nao coloque as méaos na roda: se colocar as maos entre a jante e a cabega de
montagem, pode magoar-se quando a coluna voltar a sua posi¢ao original.

e Com o pé de cabra J interessado entre o talédo e a secgéo dianteira da cabeca de montagem,
desloque o taldo do pneu sobre a cabeg¢a de montagem com o pé de cabra J.

Nota: Para evitar danificar a camara de ar, se existir, esta deve estar 10 cm a direita da cabeca
de montagem | sobre a operagao acima.

Mantenha as mé&os e o corpo o mais afastados possivel das pecas méveis quando
estiver a utilizar a maquina, para evitar ferimentos.
| E perigoso usar colares, pulseiras e roupas largas.

e Enquanto o pé de cabra estiver nesta posicéo, rode o prato giratorio O no sentido dos ponteiros
do relogio, premindo o pedal M até o pneu estar completamente separado da jante. (Fig. 7)

e Retire a camara de ar, se houver uma, ndo € necessario desbloquear o brago de controlo, basta
pisar o pedal N para inclinar o brago de controlo e retirar a cdmara de ar.

e Repita a mesma operacao para o outro taldo.

11
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pic7

6.3 Montagem do pneu

Nota: Para evitar a exploragao no enchimento, é importante verificar o pneu e a jante.
A Antes de montar o pneu, preste atencédo aos seguintes pontos:
e Nao montar o pneu se o exterior do pneu estiver danificado.
e Se a jante esta amolgada ou deformada. Em particular, havera pequenas fissuras nas
jantes das rodas de liga leve, que ndo podem ser vistas a olho nu, o que prejudicara a
durabilidade da roda, pelo que também havera riscos no processo de enchimento.
e Certifique-se de que a jante e o0 pneu sdo do mesmo tamanho. Se nao conseguir
certificar-se disso, nao monte o pneu.

e Lubrifique os taldes dos pneus com massa especial, para ndo os danificar e para facilitar a
montagem.
e Fixe firmemente a jante na mesa giratoria.

Para fixar corretamente a jante, esta deve ser colocada na posi¢ao central em relagao a

. Nao coloque as maos debaixo do pneu durante o processo de fixagao.
roda no prato giratorio.

Antes de acionar a inclinagao da coluna, certifique-se de que ndo se encontra ninguém
atras da coluna.

Nota: Ao trabalhar com jantes do mesmo tamanho, nao é necessario bloquear e
desbloquear sempre a barra de montagem, basta inclinar e voltar a sua posicao original
sobre a coluna.

A Nao colocar as maos entre o pneu e as pingas, para evitar lesdes corporais.

e Desloque o pneu de modo a que o taldo passe por baixo da seccao dianteira da cabeca de
montagem e fique encostado ao rebordo da secg¢ao traseira da prépria cabega de montagem.

e Mantenha o taldo do pneu apertado no canal da jante com as mé&os. Acionar o pedal M para rodar
o prato giratorio no sentido dos ponteiros do relégio. Continue até ter coberto toda a circunferéncia
do aro da roda.

12
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A Mantenha as maos e o corpo o mais afastados possivel do brago de comando quandg
rodar o prato giratorio, para evitar lesées corporais.

e Insira o tubo interior, se existir. Repita a operagao acima para o outro lado do taléo.

A mesa giratoria roda sempre no senfido dos ponteiros do relogio durante 0 processo
de montagem e desmontagem; a menos que a maquina esteja a funcionar mal ou por
engano, pode rodar no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio.

7- Insuflagao

: E necessario encher o pneu com cuidado, seguindo rigorosamente as INstrugoes abaixo.
Atengao, nao existe qualquer dispositivo de protegao na conceg¢ao da maquina de mudar
pneus para a seguranc¢a do operador na maquina ou da maquina circundante se o pneu

| explodir subitamente.

e Um rebentamento do pneu ou a quebra da jante sob pressdo podem causar
ferimentos graves ou mesmo a morte do operador.

e Verifique cuidadosamente se a jante e o pneu sdo do mesmo tamanho.

e \erificar o estado de desgaste do pneu e se ndo ha defeitos antes de iniciar a
fase de enchimento.

e Encher o pneu com breves jactos de ar, verificando frequentemente a presséo.
e Todos 0s nossos aparelhos de mudanca de pneus estéo limitados a uma pressao,
maxima de enchimento de 3,5 bar, nunca excedendo a pressdo recomendada
pelo fabricante.

manter as maos e o corpo 0 mais longe possivel do pneu na fase de enchimento

13
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7.1 Encher o pneu

O sistema de troca de pneus esta equipado com um bocal para
encher um pneu. _
Siga as instrugdes abaixo para encher um pneu: N

e Ligue o encaixe do bocal a valvula do pneu. —_—— e
e \erifique se a jante da roda e o pneu sdo do mesmo tamanho. e G ——
e Verifique se a flange da roda e a jante tém lubrificacéo
suficiente. ,
e Pressione o gatilho do bico, nesta fase, controle a presséo de pic 9

enchimento, até o pneu encaixar completamente na jante.

e Continue a encher o pneu e verifique frequentemente a pressao de enchimento, nunca excedendo

a presséo indicada pelo fabricante.
Perigo de rebentamento:

e Nunca ultrapassar a pressao indicada pelo fabricante: 3,5 bar

e Retire o pneu da plataforma giratdria, se precisar de mais pressao de enchimento
coloque o pneu numa gaiola de protegao especial para continuar a operagéo de

., F enchimento.
TS e Nunca exceda a pressao maxima de enchimento.

e Mantenha as maos e o corpo 0 mais longe possivel do pneu.
e Apenas profissionais estdo autorizados a utilizar a maquina. Nao é permitidg
que outras pessoas utilizem ou se aproximem da maquina durante a fase de
enchimento.

8- Reposicao

Sao necessarios empilhadores para deslocar o sistema de troca de pneus totalmente
automatico.

e Desligue a fonte de alimentagao eléctrica e o sistema de ar comprimido.

e Insira o pé de cabra no fundo de um dos lados do trocador de pneus, levante a maquina do chao
e, em seguida, insira o garfo, levantando-a.

e Colocar o trocador de pneus na nova posi¢ao.

Nota: A localizagdo do novo local deve estar em conformidade com os regulamentos
nacionais de seguranca.

9- Armazenamento

Se o trocador de pneus precisar ser armazenado por algum tempo, siga as instrugbes abaixo:
Desconecte todas as fontes de energia e lubrifique o deslizamento dos grampos na plataforma
giratoria para evitar a oxidagao

10- Fragmentos

Certifique-se de que todos os fornecedores de energia estdo desligados quando decidir desmantelar
0 equipamento.

e Todos os metais ndo ferrosos e ndo metalicos devem ser eliminados como sucata de acordo com
as leis e regulamentos relevantes

e Processe 0 6leo dentro da maquina no local especificado pela lei aplicavel.

e Descarte o acgo restante.

14
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11- Reparag¢ao e manutencgao
11.1 Adverténcia

Nao € permitido a pessoas sem formacgao efetuar trabalhos de manutencgao.
e A manutengédo regular, tal como descrita no manual de instrugdes, garante um funcionamento
correto e uma longa vida util da maquina de mudar pneus.
e Se a manutencdo néo for efectuada regularmente, o funcionamento e a fiabilidade da maquina
podem ser comprometidos, pondo em risco 0 operador e todas as pessoas que se encontrem nas
roximidades.
Antes de efetuar qualquer trabalho de manutencgao, desligar as alimentagdes eléctrica e
pneumatica.
Além disso, se for necessario partir a carga do taldo menos 3-4 vezes para que o ar sob
pressao saia do circuito.

e As pecas danificadas devem ser substituidas exclusivamente por pessoal especializado, utilizando
as pecas sobressalentes do fabricante.

e E proibido pela regulamentagéo nacional de seguranca desmontar e substituir dispositivos de
seguranca (valvulas de segurancga e valvulas de regulagao).

Em particular, o fabricante n&o é responsavel por quaisquer danos causados por utilizadores
que utilizem pegas de outros fabricantes ou por danos causados pela desmontagem e
danificacao de dispositivos de seguranca.

11.2 Reparagao e manutengéo

e Limpe a mesa giratéria uma vez por semana com gasoleo para evitar a formacéo de sujidade e
lubrifique as guias deslizantes da bragadeira.
e Efectue os seguintes trabalhos de manutengdo uma vez por més.

e Controle o nivel de 6leo do separador 6leo-agua. Se o nivel for baixo, enrosque o copo de oleo F
antes de o adicionar. Utilize apenas 6leos especificados pela ISO HG com viscosidade 1ISO VG32.
e Por exemplo: ESSO Febis K32, MOBIL Vacouline 1405, KLUBER32

Pise o pedal do disjuntor 3 a 4 vezes, verificando se o 6leo encheu o copo de 6leo G. Caso contrario,
ajuste o parafuso D. (Fig.10)

Nota: Apos os primeiros 20 dias de trabalho, voltar a apertar os parafusos de aperto dos
grampos e os parafusos das corredicas da placa giratéria (Fig.11).

Nota: Em caso de perda de poténcia, verificar se a correia de transmissao esta apertada, como se
segue:

Desligar a alimentacgé&o eléctrica antes da operagéo:

e Retirar o painel da carrogaria do lado esquerdo do dispositivo de troca de pneus, desaparafusando
os quatro parafusos de fixacao,

e Apertar a correia de acionamento com o parafuso de ajuste especial X no suporte do motor
(Fig.12)

Nota: Se a cabeca de trabalho n&o estiver bloqueada ou ndo puder ser parada 2 mm acima da
jante, a placa de bloqueio do brago de comando deve ser ajustada como se mostra na fig. 13.

Se a cabecga de trabalho estiver demasiado afastada da jante na diregédo horizontal, ajuste o parafuso
de regulagéo da placa de bloqueio do brago de empurrar-puxar, como se mostra na fig. 14 para que
a cabeca de trabalho fique 2 mm afastada do aro na diregao horizontal.

15
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Nota: Para limpar ou substituir o silenciador dos grampos de abertura/fecho A (ver figura 15),

proceder da seguinte forma:

1) Retirar o painel lateral esquerdo do corpo da maquina, desapertando os quatro parafusos de

fixagao.

2) Desaparafusar o silenciador colocado no sistema de pedal L, no pedal de abertura/fecho do

grampo A.

3) Limpar com um jato de ar comprimido ou, se estiver danificado, substituir pelas mesmas pecas
sobressalentes. 15, e proceder como indicado nos pontos 1 e 3 anteriores.

12- Resolugao de problemas
Problemas

A plataforma giratéria roda apenas
numa direg¢ao

Causa

O interrutor universal esta
danificado

Resolucao de problemas
Interrutor universal

A plataforma giratoria n&o roda

1. A correia esta danificada
2. O interrutor universal esta
danificado
3. problema no motor

1. Substituir a correia
2. Substituir o interrutor
universal
3. substituir o motor

A plataforma giratoria n&o

Correia solto

Ajustar a tensao da correia

funciona
A spincas abrem/fecham 1. Problemas com o Limpar ou substituir
lentamente silenciador

A plataforma giratéria néo
bloqueia corretamente o aro

1. A bragadeira esta danificada
2. O cilindro do prato giratério
esta danificado

1. Substituir a bracadeira
2. Substituir o anel de
vedacéo do cilindro

A cabeca de trabalho toca no aro
durante a operagao

1. A posigao do local de
bloqueio esta incorrecta ou
danificada
2. Parafuso de bloqueio da
placa giratoria solto

1. Ajustar ou substituir a
placa de bloqueio
2. Apertar o parafuso

O pedal nao deve estar localizado

Danos na mola de retorno

Substituir a mola de

do disjuntor de esferas esta
danificado

na posigao de trabalho retorno
1. Problema do silenciador 1. Limpar ou substituir o
Operagao dificil 2. Anel de vedagao do cilindro silenciador

2. Substituir o anel de
vedacgao
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13- Dados técnicos

Tamanho da jante exterior: 10”-22”
Tamanho da jante interior: 127-24”
Largura maxima do pneu: 13”

Diametro maximo da roda: 1000mm (39")

Pressao de trabalho: 10 bar (145 Psi)
Pressao de enchimento maxima: 3.5bar

Voltagem: 380V (3ph)
Poténcia: 0.75/1.1kw

Velocidade de rotag&o do prato giratorio: 7r/min
Binario maximo do eixo: 1200Nm~1500Nm

Pressao do martelo demolidor: 2500kg
Tamanho da maquina: 1600x1450x1870mm

Nivel de ruido: <750dB(A)

14- Esquema dos circuitos e das ligagcdes pneumaticas

14.1 Esquema de circuitos
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14.2 Esquema de ligagdo pneumatica

18
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1. Separador 6leo-agua

11. Valvula de controlo do disjuntor de
esferas

2. Silenciador de 1/8

12. Valvula de bloqueio do bracgo de
comando

3. Valvula de controlo da plataforma
giratéria

13. Cilindro do bloqueio do brago de
comando

4. Pistola de insuflacéo de ar

14. Valvula de esfera

5. Valvula reguladora de pressao

15. Valvula de seguranca

6. Valvula de escape rapido de 1/4

16. Cilindro de controlo da inclinagao
da coluna

7. Silenciador de 1/4

17. Valvula de controlo da inclinagao
da coluna

8. Cilindro de ligacao

18. Cilindro do brago de tragao de
bloqueio

9 .Cilindro da plataforma giratéria

19. Cilindro do braco de controlo da
operacéo

10. Guia aéreo

20. Valvula manual
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Visao completadamaquina

Descricao

Caixa 816 (pintada com spray)
2 Conjunto da coluna 816
3 Conjunto da placa grande
conico de 28 polegadas
4 Conjunto da caixa do medidor de gas 816B 1
5 Conjunto de gas de plastico 1
6 Conjunto da mao auxiliar B 1
7 Conjunto do cilindro almofadado da coluna 819 1
8 Conjunto do pulverizador de éleo 816C (grande) 1
9 Conjunto de brago de pa 819E 1
10 Conjunto de cilindro grande 816C Cilindro grande de 1
escape unico 185 * 500
11 Turbobox Eixo conico 200 1
12 Motor Gaobote 380V 50 Hz 1,1 kW 1
13 Conjunto de pedal lateral insuflavel 819 1
14 Conjunto de pedal de quatro pés Interruptor 40 A 380 V 1
escape unico
15 Painel decorativo frontal da caixa Garra - pa grande - 1
rotativa

16 Placa de borracha para pneus grandes 1
17 Caixa de agua hexagonal 1
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18 819 Placa de vedacgao do lado esquerdo (pintada 1
com spray)

19 Correiaem V A-610 1
20 816 Pecas soldadas do conjunto da base da 819
coluna (pintadas com spray)
21 Defletor da coluna plasticos
22 Eixo da coluna
23 Haste de batente da coluna Parafuso de cabeca 1
dupla
24 Aco quadrado da coluna (enegrecido)
25 Porca de cobertura hexagonal (tampa M12 2
decorativa)
26 Parafuso hexagonal externo com rosca total M10*20 nivel 8.8 2
27 Parafuso hexagonal externo com rosca total M10*55 nivel 8.8 6
28 Arruela plana 10 * 20 * 2 * zinco branco 10*20*2 6
29 Parafuso cilindrico hexagonal com rosca total M6*16 8
30 Almofada de borracha U200 almofada para os pés 4
31 Parafuso cilindrico hexagonal com rosca total M8*16 3
32 Porcas autotravantes nao metalicas M16 1

Secc¢ao do pedal

Descricao

Chassis de aluminio de 1,20m
2 Eixo da cama
3 Valva de ar Disco floral com eixo conico de 28
polegadas
4 Manga espacadora do pedal
5 Pé do interruptor
6 Valva assente
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7 O-ring

8 Espacador novo

9 Tampa da extremidade da valvula de assento

10 Arruela de pressao padrao 6

11 Parafusos de cabecga sextavada

12 Haste da valvula de elevacéao

13 Haste do cilindro grande da valvula de

elevagao

14 Estilhaco da articulagao

15 Came

16 Defletor do came

17 Articulagcéo do came

18 Parafusos de cabecga sextavada

19 Porca sextavada Classe C M8

20 Mola de retorno

21 Suporte da mola de torcéo

22 Parafusos de cabecga sextavada

23 Porca sextavada Classe C M6

24 Nova placa de suporte do interruptor de
velocidade unica

25 Mola de torgao

26 Interruptor de velocidade unica 40A 380V

27 816B Interruptor de velocidade unica Manga

28 Interruptor de duas velocidades Rotagao

29 Barra de ligagdo do interruptor

30 Arruela de pressao padrao 5

31 “Arruela de pressao padrao 4”

32 Pino cilindrico elastico ranhura reta para
servigos pesados

33 Vao da articulagao

34 ‘Reta em 8-G1/8”

35 Lateral de trés vias ®8, R1/8

36 Meio do T 8 ,R1/8

37 Cotovelo de insercao ®8 ,R1/8

38 Silenciador de plastico
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Secc¢ao do brago da pa

Descricao

816 Pegas soldadas do conjunto do brago
da pa (revestimento por pulverizagao)
2 Pecas soldadas do conjunto da pa grande 1
comum (galvanizadas)
3 Eixo universal da pa (galvanizado) 1
4 Eixo central da pa (galvanizado) 1
5 Manga da al¢a da pa grande borracha 1
6 Anel de retencao externo @40 2
7 Parafuso de cabeca cilindrica hexagonal M10*75 1
com rosca total
8 Arruela plana 16*28*2 1
9 Porcas de travamento automatico nao M16 1
metalicas
10 Porcas de travamento automatico nao M14
metalicas
11 Arruela plana 14*35*2
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Secc¢ao da mesa de trabalho

Descrigao

1 4
2 Barco 4
3 Escorregador para barco pequeno 4
4 Placa de trabalho 1
5 Placa-méae de duas placas 2
6 Placa de tracdo de duas placas 8
7 Suporte principal para barco pequeno 2
8 Suporte auxiliar para barco pequeno 2
9 Conjunto de disco de trabalho e cilindro 2
pequeno
10 Anel de retencao tipo A para eixo ¢12 4
11 Arruela de presséao ®12 4
12 Parafuso de cabeca cilindrica hexagonal M12x45 4
interna
13 Anel de retencao de furo @40 1
14 Pino cilindrico ¢6 8
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Seccao do pilar

M

OUGGOUOUNGUOUOUL

L 'Ifll LELELENY t,F_T.!_T,!,!JI

Descrigao

816 Pecas soldadas do conjunto da coluna
(revestimento por pulverizagao)
2 816 Conjunto soldado do brago de empurrar e
puxar (revestimento por pulverizagdo)
3 Barra hexagonal 740mm 1
4 Placa de bloqueio quadrada (enegrecida) 819 1
5 Placa de bloqueio hexagonal (preta fervida) 819 1
6 Cabeca de passaro em ago branco (02) Cabeca de passaro 1
revista 22.10.17
7 Tampa hexagonal
8 Mola de compressao da barra hexagonal
9 Tampa grande da fivela
10 Parafuso hexagonal externo com rosca completa
11 Conjunto de cilindro de bloqueio com barra
hexagonal
12 Mola de tensdo da placa de bloqueio hexagonal
13 Almofada amortecedora hexagonal
14 Conjunto pequeno da valvula manual de bloqueio
15 Tampao de plastico
16 Espacador de protecéo
17 Tampao do brago de empurrar e puxar
(enegrecido)
18 Barra deslizante 1
19 Tampéao de plastico da coluna 2
20 Assento do rolo (galvanizado) 1
21 Pino reto 12*55 1
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22 Rolamento de agulhas sem anel interno 5624098 2

23 Conjunto de cilindro de bloqueio com barra quadrada 1

24 Tampa traseira do cilindro de bloqueio 1

25 Mola de torre com placa de bloqueio quadrada 3.0*18*22*32 1

26 Parafuso hexagonal externo com rosca completa M12*130 2

27 Parafuso cilindrico com cabega hexagonal interna M8*10 8.8 nivel 2

28 Parafuso de fixagdo com extremidade plana hexagonal M8*25 2

interna (rosca superior)

29 Parafuso de cabeca cilindrica hexagonal com rosca M8*30 1
completa

30 Parafuso de cabeca cilindrica hexagonal com rosca M10*25 1
completa

31 Arruela plana 10 * 35 * 5 * zinco branco 10*35*5 1

32 Parafuso hexagonal externo com rosca completa M12*130 1

33 Porca de cobertura hexagonal (tampa decorativa) M12 3

—_—

|

Assistente de secgao

Descricao Qtd
Pecas soldadas do conjunto do pilar B auxiliar (revestimento por
pulverizacao)
2 Soldadura do conjunto da base auxiliar B (pulverizagéo)
3 Pecas soldadas do conjunto da perna de suporte (pintadas por
pulverizagao)
4 Componente soldado do conjunto do fio superior do pé de suporte
(enegrecido)
Tampa da fivela do tubo quadrado
Cilindro
Soldaduras do conjunto do bloco manual B (frente/traseira)
Corredica do carro
Soldas do conjunto da haste (galvanizadas)

Soldagem do conjunto do brago de suporte do pneu (revestimento
por pulverizagéo)

94*405
um grupo

O[N] |0

=S INN|O|=_=]|—=

N
o
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11 Eixo de instalagao do suporte placentario 1
(galvanizado)

12 Suporte placentario de plastico 1

13 Pega do suporte placentario 1

14 Rolo cénico grande 1

15 Pecas soldadas do conjunto da haste de 1

pressao do pneu hexagonal (enegrecidas)

16 Cabeca de pressao do pneu trapezoidal 1

17 Parafuso de avancgo (galvanizado) 1

18 Pega em forma de flor de ameixa 1

19 Pecas soldadas do conjunto do brago de 1

flexdo (revestimento por pulverizagéo)
20 Pecas soldadas do conjunto do brago 1
rotativo (revestimento por pulverizagao)

21 Tampa plastica para valvula de elevagao 1

22 Valvula de elevacéao 1

23 Parafuso de cabega cilindrica hexagonal M12*30 4
com rosca completa

24 Parafuso hexagonal externo com rosca M12*35 2

completa

25 Porca hexagonal M12 5

26 Parafuso de cabeca cilindrica hexagonal M20*120 1
com rosca completa

27 Arruela plana 10 * 35 * 5 * zinco branco 10*35*5 1

28 Parafuso de cabeca cilindrica hexagonal M20*120 1
com rosca completa

31 Porcas autotravantes ndo metalicas M20 4

32 Parafuso de cabega cilindrica hexagonal M20*160 1

com meio dente
33 Parafuso de cabeca cilindrica hexagonal M12*25 3
externa com dentes completos
34 Curva de ligagao (pulverizagao) _ 1
35 Parafuso de cabeca cilindrica hexagonal M12*65 2
externa com dentes completos
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